
Plaform   es un sistema integral de embalajes en cartón ondulado, diseñado para ofrecer 
la máxima e�ciencia logística, protección del producto y cumplimiento de estándares 
internacionales.

Plaform    es mucho más que una caja: es un sistema certi�cado y estandarizado de embalaje 
en cartón ondulado, pensado para optimizar cada fase del proceso logístico. Todos los modelos 
son sometidos a un riguroso proceso de homologación que asegura e�ciencia, estabilidad y 
compatibilidad con normas internacionales como la Common Footprint (CF) de FEFCO y la UNE 
137005.

Gracias a su sistema de homologación, garantiza la máxima calidad, facilita el paletizado y 
permite una óptima conservación de frutas y verduras durante toda la cadena de suministro.

Logística e�ciente
y conservación
Plaform   ha sido diseñado para optimizar cada 
fase del proceso logístico, desde el montaje 
hasta la entrega. Gracias a su estructura y a la 
estandarización en medidas y ori�cios de 
ventilación, permite un apilado más estable, 
una mejor ventilación y una conservación más 
e�caz de frutas y hortalizas, especialmente 
durante el preenfriado y el transporte.

· Diseño certi�cado que facilita el montaje,   
  apilado y transporte
· Ventilación optimizada basada en estudios   
  técnicos
· Reducción de tiempos de preenfriado del   
  producto

Versatilidad y
adaptación al mercado
Plaform   incluye una gama de modelos 
adaptados a distintos productos y condiciones 
logísticas, como cajas columna, tipo tejadillo o 
especiales. Además, su compatibilidad con la 
norma internacional Common Footprint (CF) 
garantiza una integración �uida en mercados 
nacionales e internacionales.

· Amplia variedad de modelos y con�guraciones  
  disponibles
· Cumplimiento de la norma UNE 137005 y CF   
  (FEFCO)
· Homologación técnica que avala la máxima   
  calidad
· Acceso a mercados internacionales sin      
  adaptaciones adicionales

Sostenibilidad y
percepción de marca
Al tratarse de un sistema certi�cado, Plaform   
transmite con�anza y refuerza la imagen de 
calidad de los productos que contiene. 
Además, su enfoque en e�ciencia logística y 
reducción de desperdicio contribuye a una 
cadena de suministro más sostenible.

· Soluciones reciclables
· Refuerza la percepción de calidad y �abilidad  
  ante el cliente �nal
· Auditorías de calidad disponibles para el  
  cliente
· Desarrollo constante de soluciones más  
  e�cientes y sostenibles
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Instrucciones de montaje pletizado
y carga de envases de cartón ondulado

Gualderas

4 cordones

Primer cordón como máximo
a un centímetro

2 cordones

90º

90º

90º
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de 90º90º

Testeros

Solapa despegada

Incorrecta colocación
de las cajas en la base Posición incorrecta. Desplazamiento.

Cajas incrustadas. 

Paletizado con mallaPaletizado con cantoneras y �ejes

El primer �eje debe ir siempre
ajustado al tablero base del palé

La excesiva tensión del �eje puede
deformar las cajas y producir la
pérdida de verticalidad del palé

Orejeta despegada
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Recomendaciones sobre el paletizado

Recomendaciones sobre la carga en camión

Recomendaciones sobre el montaje en máquinas del envase
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Cantonera
de 50x50 mm
y 4 mm de grosor

Las cantoneras deben llegar
siempre hasta el �nal del palé 

El montaje de la caja debe quedar escuadrado a 90°
en las gualderas y testeros 

Líneas de cola recomendadas por Plaform® Solapas u orejeras despegadas

Causan deformación de la caja y pérdida de verticalidad en el palé. Para evitarlo es necesario aplicar el número y 
posición de cordones de cola y las referencias de cola hot-melt recomendadas por Plaform®, así como ajustar 
adecuadamente la presión de la inyección y temperatura de la cola en tanque, manguera y pistola.

El palé debe ofrecer la mayor base de apoyo posible en los extremos de las cajas. 
Si estas sobresalen, producirán deformación en la caja y hundimiento del palé.
Es importante colocar bien el primer piso de cajas sin que ninguna sobresalga.

Colocación de las cajas sobre el palé

La posición de apilado de las cajas debe ser completamente alineada. Si se 
producen desplazamientos, se inclinará el palé.

Apilado de las cajas

Plaform® recomienda siempre paletizar con cantoneras y �ejes.

Tipos de paletizado

Para evitar la deformación de las cajas, utilizar la calidad de cantonera 
recomendada por Plaform® y aplicar la tensión adecuada a los �ejes.

Colocación correcta de �ejes y cantoneras

Colocar siempre
4 cantoneras en los vértices 

La presión interior del fruto produce deformación de las cajas y pérdida de 
verticalidad del palé. Para evitarlo es importante calibrar adecuadamente el fruto.

Incorrecto calibrado del fruto

· No debe utilizarse un palé defectuoso.
· No le deben faltar tablas o estar rotas y debe tener todos los tacos.
· No debe presentar clavos a la vista o faltar alguno de ellos.
· No debe presentar fuerte astillado por el uso, aunque esté completo.

Defectos en el palé

Disponer adecuadamente los palés para que la ventilación entre en 
dirección perpendicular a través de las ventanas laterales del envase.

Colocación en el interior del camión


